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Resumen

La necesidad de mediciones trazables y de alta exactitud aumenta rápidamente en todos los campos de la 

ciencia y la tecnología, la industria del gas natural a alta presión no es la excepción. En Argentina es mayor cada 

día la demanda de verificaciones in situ para los sistemas de medición de gas natural a alta presión utilizados en 

transacciones comerciales en gasoductos, en especial las de transferencia de custodia. En el presente trabajo se 

muestran experiencias de campo y técnicas de medición, abarcando diferentes tecnologías habitualmente 

utilizadas en la industria del gas natural (sistemas de medición con medidor ultrasónico o con medidor a turbina y 

sistemas de medición con placa orificio) 

Verificación in situ de sistemas de medición de gas natural para transferencia de custodia
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Escala Nacional de Volumen / Caudal de Gas

- Realización y diseminación de la escala nacional de volumen de gas

- Servicios de calibración y ensayo de caudalímetros de gas

- Industria del gas natural. Sistemas de medición en gasoductos

Laboratorio de caudal de gas

m3

Magnitud derivada del kg:

- Volumen de gas m3

- Caudal de gas m3/s

ρ

PATRÓN NACIONAL



10-3 L/min 106 m3/d

Requerimiento de medición

400 m3/h

INTI SMGN

Industria Argentina

6500 m3/h



Verificación in situ

Control metrológico de sistemas de medición de gas natural para transferencia de custodia



Sistema de medición de gas natural

Resultado de

la medición

Medidor

Instrumentación

asociada

Computador

E.g. medidor: Ultrasónico, a turbina, placa orificio.

Instrumentación asociada: Sensor de temperatura, sensor de presión y cromatógrafo.

Partes componentes



Caso de estudio, e.g.
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Sistema de medición de gas natural con medidor ultrasónico
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Cálculo del resultado de la medición

Volumen a condiciones de base

Energía

Resultado de la medición (Ley 24076)

Volumen a condiciones de base corregido por el poder calorífico de referencia



1. Medidor



Medidor ultrasónico

Verificación in situ
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2. Intrumentación asociada



Sensores de temperatura y presión

Verificación in situ



Cromatógrafo

Verificación in situ



3. Computador



Computador

Verificación in situ



Sistema de medición



Sistema de medición de gas natural

Verificación in situ

Computador + 

Instrumentación asociada

(Sensores de temperatura y

Presión, Cromatógrafo)

Medidor

Puente de medición

Sistema de medición
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